Deckblatt

Vorname: Max

Nachname: Mustermann

Adresse:

Ausbildungsberuf: Zerspanungsmechaniker/-in

Fachrichtung/Schwerpunkt:

Ausbildungsbetrieb:

Verantwortliche/r Ausbilder/in:

Beginn der Ausbildung: 01.08.2017
Ende der Ausbildung: 31.07.2021
Hinweise:

1. Der ordnungsgemalf geflihrte Ausbildungsnachweis ist Zulassungsvoraussetzung zur
Abschlussprifung gemanR § 43 Abs. 1 Nr. 2 BBIG.

2. Fur das Anfertigen des Ausbildungsnachweises gelten folgende Anforderungen:

Der Ausbildungsnachweis ist taglich in mdglichst einfacher Form (stichwortartige
Angaben, ggf. Loseblattsystem, schriftlich oder elektronisch) von Auszubildenden
selbstandig zu fuhren sowie abzuzeichnen.

Jedes Blatt des Ausbildungsnachweises ist mit dem Namen des/der
Auszubildenden, dem Ausbildungsjahr und dem Berichtszeitraum zu versehen.

Der Ausbildungsnachweis muss mindestens stichwortartig den Inhalt der
betrieblichen Ausbildung wiedergeben. Dabei sind betriebliche Tatigkeiten einerseits
sowie Unterweisungen, betrieblicher Unterricht und sonstige Schulungen
andererseits zu dokumentieren.

In den Ausbildungsnachweis missen dariiber hinaus die Themen des
Berufsschulunterrichts aufgenommen werden.

Die zeitliche Dauer der einzelnen Téatigkeiten sollte aus dem Ausbildungsnachweis
hervorgehen.

3. Ausbildende oder Ausbilder/innen priifen die Eintragungen in den Ausbildungsnachweisen
mindestens monatlich (8 14 Abs. 1 Nr. 4 BBIiG). Sie bestéatigen die Richtigkeit und
Vollstandigkeit der Eintragungen mit Datum und Unterschrift. Elektronisch erstellte
Nachweise sind dazu monatlich auszudrucken oder es ist durch eine elektronische
Signatur sicherzustellen, dass die Nachweise in den vorgegebenen Zeitabsténden erstellt
und abgezeichnet wurden. Sie tragen dafir Sorge, dass bei minderjahrigen
Auszubildenden ein/e gesetzliche/r Vertreter/in in angemessenen Zeitabstanden von den
Ausbildungsnachweisen Kenntnis erhalt und diese unterschriftlich bestatigt.

Bei Bedarf kdnnen weitere an der Ausbildung Beteiligte, z. B. die Berufsschule, vom

Ausbildungsnachweis Kenntnis nehmen und dies unterschriftlich bestétigen.




Ausbildungsverlauf?!

Ausbildungsbereich

Zeitraum von - bis

Ausbildungsnachweis von - bis

1 Optionales Feld (Nur auszufillen, wenn die Ausbildung in verschiedenen Bereichen stattfindet.)




Name des/der Auszubildenden: | Mustermann, Max

Ausbildungsjahr: 1

Ggf. ausbildende
Abteilung:

Ausbildungswoche vom: 01.08.2017 | bis: | 06.08.2017

Betriebliche Tatigkeiten, Unterweisungen, betrieblicher Unterricht,
sonstige Schulungen, Themen des Berufsschulunterrichts

Stunden

Montag

Dienstag

elektrische Bauteile gepruft

Oberflachenmessgerate benutzt

anhand des Plans die Ubereinstimmung diverser Werkstiicke mit der
Vorgabe kontrolliert

Fertigungssystem zum Bohren von Metallbauteilen programmiert

NFP, WN

Mittwoch

Werkstiicke kontrolliert und diese angepasst
Werkzeug eingestellt

Werkstiicke in das Spannmittel eingebracht
Parameter zur Werkzeugeinstellung angepasst

WEDNDN

Donnerstag

am Verbesserungsprozess mitgewirkt

CNC-Werkzeugmaschine zum Bohren von Metallbauteilen programmiert
Drehbank benutzt

Maschinen und Geréte in Stand gehalten

W Wk

Freitag

Fertigungsprozesse Uberwacht
elektrische Bauteile geprift
Fertigungsprozess geplant

Maschinen und Geréte in Stand gehalten

NINDNDN

Samstag

Durch die nachfolgende Unterschrift wird die Richtigkeit und Vollstandigkeit der obigen Angaben bestatigt.

Datum, Unterschrift Auszubildende/r

oder Ausbilder/in

Datum, Unterschrift Ausbildende/r




Name des/der Auszubildenden: | Mustermann, Max

Ausbildungsjahr: 1

Ggf. ausbildende
Abteilung:

Ausbildungswoche vom: 07.08.2017 | bis: | 13.08.2017

Betriebliche Tatigkeiten, Unterweisungen, betrieblicher Unterricht,
sonstige Schulungen, Themen des Berufsschulunterrichts

Stunden

Montag

AP:

BWP: die individuelle Rolle im Betrieb reflektieren
FP: Funktionsbeschreibungen

IHP: Anordnungsplane

w w N

Dienstag

Werkstlicke eingespannt

CNC-Werkzeugmaschine zum Schleifen von Metallbauteilen programmiert
Arbeitsaufgaben im Team geplant

Testdurchlauf an einer Maschine durchgefihrt

R WNDN

Mittwoch

CNC-Werkzeugmaschine zum Schleifen von Metallbauteilen programmiert
Fertigungssystem zum Frasen von Metallbauteilen programmiert
Nomenklatur und die verschiedenen Operationen eingestellt

Werkstlicke eingespannt

N WN B

Donnerstag

Fertigungssystem zum Bohren von Metallbauteilen programmiert
Werkzeug eingestellt

Fertigungsprozess geplant

Fertigungsprozess geplant

R P W

Freitag

Bearbeitungsvorgange festgelegt

dem Wartungspersonal bei der Fehlerbehebung geholfen
Fertigungssystem zum Bohren von Metallbauteilen programmiert
Maschinen und Geréte in Stand gehalten

P WNN

Samstag

Durch die nachfolgende Unterschrift wird die Richtigkeit und Vollstandigkeit der obigen Angaben bestatigt.

Datum, Unterschrift Auszubildende/r

oder Ausbilder/in

Datum, Unterschrift Ausbildende/r




Name des/der Auszubildenden: | Mustermann, Max

Ausbildungsjahr: 1

Ggf. ausbildende
Abteilung:

Ausbildungswoche vom: 14.08.2017 | bis: | 20.08.2017

Betriebliche Tatigkeiten, Unterweisungen, betrieblicher Unterricht,
sonstige Schulungen, Themen des Berufsschulunterrichts

Stunden

Montag

AP:

BWP: Mdglichkeiten der Existenzsicherung wahrnehmen
FP: Fertigungsplane

IHP: Betriebsorganisation

= W

Dienstag

produzierte Werktlicke abgeschliffen

Nomenklatur und die verschiedenen Operationen eingestellt
Fertigungssystem zum Drehen von Metallbauteilen programmiert
mechanische Bauteile geprift

WEFE NN

Mittwoch

Fertigungssystem zum Schleifen von Metallbauteilen programmiert
Fertigungssystem zum Drehen von Metallbauteilen programmiert
Bearbeitungsvorgange festgelegt

elektrische Bauteile gepruft

NINDNDN

Donnerstag

automatisierte und numerisch gesteuerte Werkzeugmaschinen genutzt
Fertigungssystem zum Drehen von Metallbauteilen programmiert

die Arbeit mit vor- und nachgelagerten Bereich im Betrieb und mit Kunden
abgestimmt

Werkzeuge ausgewahlt

Wk Wk

Freitag

Plane und Dokumente analysiert

automatisierte und numerisch gesteuerte Werkzeugmaschinen genutzt
Werkstiicke eingespannt

Oberflachenmessgerate benutzt

N WN B

Samstag

Durch die nachfolgende Unterschrift wird die Richtigkeit und Vollstandigkeit der obigen Angaben bestatigt.

Datum, Unterschrift Auszubildende/r

oder Ausbilder/in

Datum, Unterschrift Ausbildende/r




Name des/der Auszubildenden: | Mustermann, Max

, N Ggf. ausbildende

Ausbildungsjahr: 1 Abteilung:

Ausbildungswoche vom: 21.08.2017 | bis: | 27.08.2017
Betriebliche Tatigkeiten, Unterweisungen, betrieblicher Unterricht,

. : Stunden

sonstige Schulungen, Themen des Berufsschulunterrichts

Montag AP: 2
BWP: verantwortlich handeln 3
FP: Eigenschaften metallischer Werkstoffe 3
IHP: Schmier- und Kiihlschmierstoffe, Entsorgung 3

Dienstag Oberflachenmessgerate benutzt 3
Fertigungssystem zum Bohren von Metallbauteilen programmiert 1
anhand des Plans die Ubereinstimmung diverser Werkstiicke mit der 3
Vorgabe kontrolliert 1
dem Wartungspersonal bei der Fehlerbehebung geholfen

Mittwoch die Arbeit mit vor- und nachgelagerten Bereich im Betrieb und mit Kunden 3
abgestimmt 2
CNC-Werkzeugmaschine zum Drehen von Metallbauteilen programmiert 1
Maschinen und Systeme gereinigt 3
Bearbeitungsvorgange festgelegt

Donnerstag | Fertigungsprozesse tiberwacht 2
Arbeitsaufgaben im Team vorbereitet und organisiert 3
CNC-Werkzeugmaschine zum Bohren von Metallbauteilen programmiert 1
Bearbeitungsvorgange festgelegt 2

Freitag anhand des Plans die Ubereinstimmung diverser Werkstiicke mit der 2
Vorgabe kontrolliert 2
mechanische Bauteile geprift 1
Testdurchlauf an einem System durchgefihrt 3
Fertigungssystem zum Bohren von Metallbauteilen programmiert

Samstag

Durch die nachfolgende Unterschrift wird die Richtigkeit und Vollstandigkeit der obigen Angaben bestatigt.

Datum, Unterschrift Auszubildende/r

oder Ausbilder/in

Datum, Unterschrift Ausbildende/r




