Deckblatt

Vorname: Max

Nachname: Mustermann

Adresse:

Ausbildungsberuf: Packmitteltechnologe,-in

Fachrichtung/Schwerpunk:

Ausbildungsbetrieb:

Verantwortliche/r Ausbilder/in:

Beginn der Ausbildung: 01.08.2017
Ende der Ausbildung: 31.07.2021
Hinweise:

1. Der ordnungsgemaf geflihrte Ausbildungsnachweis ist Zulassungsvoraussetzung zur
Abschlussprifung geman § 43 Abs. 1 Nr. 2 BBIG.

2. Fuir das Anfertigen des Ausbildungsnachweises gelten folgende Anforderungen:

o Der Ausbildungsnachweis ist taglich in mdglichst einfacher Form (stichwortartige
Angaben, ggf. Loseblattsystem, schriftlich oder elektronisch) von Auszubildenden
selbstandig zu fihren sowie abzuzeichnen.

o Jedes Blatt des Ausbildungsnachweises ist mit dem Namen des/der Auszubilden-
den, dem Ausbildungsjahr und dem Berichtszeitraum zu versehen.

o Der Ausbildungsnachweis muss mindestens stichwortartig den Inhalt der betriebli-
chen Ausbildung wiedergeben. Dabei sind betriebliche Tatigkeiten einerseits sowie
Unterweisungen, betrieblicher Unterricht und sonstige Schulungen andererseits zu
dokumentieren.

e In den Ausbildungsnachweis missen dartber hinaus die Themen des Berufsschul-
unterrichts aufgenommen werden.

o Die zeitliche Dauer der einzelnen Tatigkeiten sollte aus dem Ausbildungsnachweis
hervorgehen.

3. Ausbildende oder Ausbilder/innen prifen die Eintragungen in den Ausbildungsnachweisen
mindestens monatlich (§ 14 Abs. 1 Nr. 4 BBIiG). Sie bestatigen die Richtigkeit und Voll-
standigkeit der Eintragungen mit Datum und Unterschrift. Elektronisch erstellte Nachweise
sind dazu monatlich auszudrucken oder es ist durch eine elektronische Signatur sicherzu-
stellen, dass die Nachweise in den vorgegebenen Zeitabstanden erstellt und abgezeich-
net wurden. Sie tragen dafir Sorge, dass bei minderjahrigen Auszubildenden ein/e ge-
setzliche/r Vertreter/in in angemessenen Zeitabstdnden von den Ausbildungsnachweisen
Kenntnis erhalt und diese unterschriftlich bestatigt.

4. Bei Bedarf kénnen weitere an der Ausbildung Beteiligte, z. B. die Berufsschule, vom Aus-
bildungsnachweis Kenntnis nehmen und dies unterschriftlich bestétigen.



Name des/der Auszubildenden: |Mustermann, Max

Ausbildungsjahr: 1

Ggf. ausbildende Abtei-
lung:

Ausbildungswoche vom: 01.08.2017 | bis: | 06.08.2017

Betriebliche Tatigkeiten, Unterweisungen, betrieblicher Unterricht,
sonstige Schulungen, Themen des Berufsschulunterrichts

Stunden

Montag

Dienstag

* Maschinen gesteuert und Gberwacht sowie instandgehalten und gereinigt
* Probeprodukte erstellt

» Sensoren geprift und gewartet

» Maschinen- oder Bauteile einpasst, montiert bzw. demontiert

DN = W

Mittwoch

» Fertigungsanlagen eingestellt, eingerichtet

» Ursachen beseitigt oder Behebung veranlasst

* Produktion gestartet

» Werkstoffe bearbeitet, z.B. durch Feilen, Trennen

- W -=DMN

Donnerstag

* Anlagen gesteuert und Uberwacht sowie instandgehalten und gereinigt
* Probeldufe durchgefuhrt

* Werkstucke gepruft, z.B. durch Messen und Lehren

» Produktionsablaufe und -schritte geplant, abgewagt und festgelegt

N Ww-=

Freitag

» Systemlésungen verwendet und Uberwacht

» Daten geprift und tiber EDV eingegeben

» Well- und Vollpappekartonagen hergestellt

+ qualitdtssichernde MalRnahmen durchgefuhrt und dokumentiert

i\ 2N \C I \V)

Samstag

Durch die nachfolgende Unterschrift wird die Richtigkeit und Vollstandigkeit der obigen Angaben bestétigt.

Datum, Unterschrift Auszubildende/r

oder Ausbilder/in

Datum, Unterschrift Ausbildende/r




Name des/der Auszubildenden: |Mustermann, Max

Ausbildungsjahr: 1 IGgf..ausblldende Abtei-
ung:

Ausbildungswoche vom: 07.08.2017 | bis: | 13.08.2017

Betriebliche Tatigkeiten, Unterweisungen, betrieblicher Unterricht,
’ ; Stunden

sonstige Schulungen, Themen des Berufsschulunterrichts

Montag PMT: Prasentationstechniken 1
PSV: Pappe 2
PVB: Druck 3

3

Dienstag * mechanische Maschinenteile gepriift und gewartet 2
* Funktionsplane gelesen und skizziert 3
* Maschinen gesteuert und Gberwacht sowie instandgehalten und gereinigt 1
» Fehler beschrieben 1

Mittwoch « Auftragsdaten fiir die Maschinensteuerung tibernommen 2
* Probeprodukte erstellt 3
» Parameter der Produktion optimiert 2
» Materialfluss sichergestellt 3

Donnerstag | + Muster ausgeplottet und geprift, nach Funktion 3
* Gestaltung der Packmittel an Funktion und Wirkung orientiert 1
+ Werkstoffe bearbeitet, z.B. durch Feilen, Trennen 1
» Maschinenkomponenten, Sicherheitseinrichtungen und Grundeinstellun- 2
gen Uberpruft

Freitag + Muster mittels CAD konstruiert 2
+ Rahmenbedingungen beachtet, Kundenvorgaben und -wiinsche bertick- 3
sichtigt 1
+ (Papier-)Beutel hergestellt 2
* Produktion gestartet

Samstag

Durch die nachfolgende Unterschrift wird die Richtigkeit und Vollstandigkeit der obigen Angaben bestétigt.

Datum, Unterschrift Auszubildende/r

oder Ausbilder/in

Datum, Unterschrift Ausbildende/r




Name des/der Auszubildenden: |Mustermann, Max

Ausbildungsjahr: 1

Ggf. ausbildende Abtei-
lung:

Ausbildungswoche vom: 14.08.2017 | bis: | 20.08.2017

Betriebliche Tatigkeiten, Unterweisungen, betrieblicher Unterricht,
sonstige Schulungen, Themen des Berufsschulunterrichts

Stunden

Montag

PMT: Faserlaufrichtung
PSV: Karton
PVB: Lehren

- wWwnN

Dienstag

» Steuerungstechnik verwendet und iberwacht

* Probeprodukte erstellt

» Maschinenkomponenten, Sicherheitseinrichtungen und Grundeinstellun-
gen Uberpruft

» Produktion gestartet

N W =N

Mittwoch

» Probelaufe durchgeflihrt

* Anlagen gesteuert und tiberwacht sowie instandgehalten und gereinigt
» Reparaturen und Priifergebnisse dokumentiert

* Muster mittels CAD konstruiert

= NN DN

Donnerstag

» spezielle Fertigungsverfahren gesteuert etwa Beschichten, Versiegeln,
VerschlieBen, Kodieren oder Etikettieren

+ qualitatssichernde MalRnahmen durchgefuhrt und dokumentiert

» (Papier-)Sacke hergestellt

» pneumatische Steuerungen montiert und gepriift

- W =W

Freitag

» Tragetaschen, Hllsen hergestellt

» Funktionsplane gelesen und skizziert
* Produktionsdaten dokumentiert

+ Packmittel hergestellt

DN W

Samstag

Durch die nachfolgende Unterschrift wird die Richtigkeit und Vollstandigkeit der obigen Angaben bestétigt.

Datum, Unterschrift Auszubildende/r

oder Ausbilder/in

Datum, Unterschrift Ausbildende/r




Name des/der Auszubildenden: |Mustermann, Max

Ausbildungsjahr: 1

Ggf. ausbildende Abtei-
lung:

Ausbildungswoche vom: 21.08.2017 | bis: | 27.08.2017

Betriebliche Tatigkeiten, Unterweisungen, betrieblicher Unterricht,
sonstige Schulungen, Themen des Berufsschulunterrichts

Stunden

Montag

PMT: Organigramm
PSV: Papierausristung
PVB: Sinnbilder

W ww

Dienstag

» Stanzformen vorbereitet, geprift und freigegeben

* Probelaufe durchgefiihrt

* in der Inlineproduktion die Ablaufe im Integrationsprozess zwischen Dru-
cken und Weiterverarbeitung kontrolliert

» Werkstoffe bearbeitet, z.B. durch Feilen, Trennen

W == W —

Mittwoch

+ wirtschaftliche, 6kologische und produktbezogene Gesichtspunkte beach-
tet

» Daten exportiert

* Maschinen gesteuert und Gberwacht sowie instandgehalten und gereinigt
» Ursachen beseitigt oder Behebung veranlasst

DW= N

Donnerstag

» Daten konvertiert

+ spezielle Fertigungsverfahren gesteuert etwa Beschichten, Versiegeln,
VerschlieBen, Kodieren oder Etikettieren

* Maschinen und Anlagen instandgehalten

» Schaltplane gelesen und skizziert

DN = W

Freitag

» Daten importiert

+ Werkstoffe bearbeitet, z.B. durch Feilen, Trennen

» spezielle Fertigungsverfahren gesteuert etwa Beschichten, Versiegeln,
VerschlieBen, Kodieren oder Etikettieren

* Ursachen beseitigt oder Behebung veranlasst

- W -=DN

Samstag

Durch die nachfolgende Unterschrift wird die Richtigkeit und Vollstédndigkeit der obigen Angaben bestatigt.

Datum, Unterschrift Auszubildende/r

oder Ausbilder/in

Datum, Unterschrift Ausbildende/r




